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Erstmusterprufbericht

* Inder EMP wird zwischen Kunden
und Lieferanten vereinbart, welche
Qualitatsmerkmale geprift werden
und in welcher Form die
Dokumentation erfolgt. .

e Die Freigabe von Produkten fir die
Serienfertigung muss durch einen
EMPB erfolgen.

 Der EMPB wird durch den Abnehmer
bewertet und ggf. freigegeben.

e Der EMPB halt den momentanen
Ist- Zustand fest
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@ Lieferant

Kopfdaten
Priifberichts-Nr.:

Kunden Name 1
Kerin-Mr. Lieferant:
Atikel
Aikel Code:
AtikelMatchoode:
|dentrummer:

Bezeichnung:
Kunder-Ark Nr.:
Zeichhung:

[MDS-Mr.:

Anderunasnummer:

Index/Dratum:

Licferdaten
Bestellabruf-Mr.:

Ligferschein-hr.:
Liefermenge:
tustergewicht:

Auftragznummer:

Erstelldaten
Ersteller:
Ansprechpartner.

Werantwortlich:

erledigt von

erledigt

E=% EEH =5
2013005 Wersion:
PRAP
|Frank Frohlich GrbH & Co. KG E] Kundenvorgaben
|
IMD5-Bemerkung

Halteblech

1111 0000

Halteblzch -

@

: e
545156 Bestellsbnft-Datum  [27.03 2015 [ steroeh ]
15699236 LisferscheinDatum:  [05.02.2015
a0 Chargen-Hr.: 36585 Yarlagearten

500000 FAN, |
e — I
9854856 Priifplan-Mr.: 27
Benutzerdef. Texte
Brenner Madine D Erstellungsdatum:: 05.04.2015
Brenner Madine E] E] Eingangsdatum:

Erenner Nadine E] E]

—
El

Faligkeitsdatum extern: [11.04.2015
Falligkeitsdatum inter: |03.04.2015

erledigt am:

Requalifizierung:

—

Speichern

Schiigben




Erstmusterprufbericht GEWATEC

Der EMPB beinhaltet ::

- Deckblatt

- Maessprotokoll mit Soll- und Ist- Werten

- Werkstoffprifberichte

- Alle Zeichnungen und Anforderungen des Abnehmers
- Funktionsberichte (falls zutreffend)

- Berichte Uber Lebensdauer, Zuverlassigkeits- und sonstige Sonderprifungen
(falls gefordert)

- Bewertung durch den Abnehmer
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Erstmusterprufbericht

EterpelF 2,
gelosert

Merkmalserstellung direkt auf der Zeichnung
Positionierung der Stempel
Automatisches Stempeln der Zeichnung

GEWATEC

] G herkmale
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CAD-String | Pos | herkmalbezeichnung | Prifmittetyp | hiaz:
@A2EZ+00-002 M @2 E2+00-0,02 Meszzchraube ITitT
739 +00-003 20 w39 +0.0-003 Messschraube | mim
JD-Messmaschine

0,6 £0,05 19 0,8 £005

! ! ! ' Einstichmessschraube 0-25 mm

25" 18 25"

04 17 04 Gewindelehrdorn mm
Genindelehrring

0,1 @+4 16 0,1 @+4 Grenzlehrdarm T

1 +0,02 15 1 0,02 Hohenmessgerat mm
Incluktivtaster K1

a0 14 a0° Innenmeszschraube 0-25 mim
Lehrdarn

0,05 @40 6 13 0,05 @+0 6 Mezsmazchine 1 T

0.1 @3,24 12 0.1 @+3,24 Messmaschine 2 fmm
Messschieber

1,32 0,05 11 1,32 0,05 Meszzchraube I

Mezszchraube 0-25




Erstmusterprufbericht

GEWATEC

Deckblatt zum
PPF Bericht

PPF Bewertung

Qrganisation

iGrund der Berichterstellung

Angaben zur Organiation

Angaben zu Mutern

Angaben zum Kondén

Gewatec GmbH & Co. KG

Systamlisungen
Groz - BeckertStr. 4

BevichL Pradu kianzpiazess- und Padukil=igabe (PPF)

B oL zanslige Musle

Reaq ual Tikalian

Bt ichiznummer 2021002 Lieferscheinnummer 2021012420 |Kunde Jazal Maisr
ks

B icnimve imian Lisler menge 10

Liefe 1 xlanda il Chaigennumme =24 Eexielni PPF-Muzle: | 20210124

Auzskize s FRF-Veilanien

Huslervarzlallung

Piaduklianzslandail

Muzslzigewichl [kg]  |5,D0 g

& blsdes L= ll=

Cachnummar

£212-106-DD1

Hadwrarexiang

Cachinummar

Kunde (Empfinger)
JosefM aier KG
Drehtechnik

Am langen Buck 14
D-£7509 Imm enstadt

Heuleil

Bndaiung am Pradukl

Enderung am Praduklansprazems

Endeiung inde Lisfeikelle

Wedeinulzung > 12 Manale Stillstang

Lkl alizieris PRF-Dacumentatian

Angaben aur Drgana Angaben o Muatern Angaben zum Konden

[P ——— 2621002, Lilermenzin-Hummer | 2621042420 | Kurae Jazel Haiz:
&
Eier icnimve 1 mian Liele 1 menge 1o
Lielersianaart Cragennumma 24 B telln PPF-Huzler | 20210124
Fadustanssiangart [T 5,009 sphaesiele
Socnnummer E212-306- 001 Havamarestand Errp—
Eanznnung 1l T Hammes Ciagnazesiana Eanernnang
Zeicnnungznummer |6212-106-00L Caltwareziang Zeicnnungznummer
erzian; Calum ; CUNS 5438 \erzan/Dalam
[Rarawarcliegate Calterarcheg abe
Bestatigung Drganisation

Hiermit w ird bestitigt, dass das PPF-Werfahren entsprechend den Wersinbarungen der Abstimmung zun

FPF-erfahren und nach den Yorgaben gem B WDA Band 2 durchg sfiihrt wurde,

Dt [MDS-Dalenzalz wutde sistelll unter der MDE-T0-Hi

Hame

Ableilung N

Telefan

E-Mail Fau- N1 2

Dalum 17.04.2021 Unleischoill
Entscheidung Kunde

Kunden tauglich/Serientauglich

Nicht kundentauglich/
Nicht Serientauglich

PPF-eilahien zum Kundan abgeschiamsen

Aklualiz=iung PPF-Dakumantlalan =ifaidelcn

Heues PRE-Yelatien o faderl<n

Bt cniznumme 1/ veizan Kunde

Hame

Abieilung

Telefan

E-MailiFax-N1

Datum

Uni=iscniill
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WarLidglenieil

Eenennung S0l fur Hamme Ciagnasesland Emnannung
Zeicnnunganumme: | 62d 2-106-D01 Saltwa'esland Zeicnnungznumme:
e zan/Dalum Kennumme/DUNS e mian, Dalum
Einzelbewertung durch die Organisation
E k] H -
: it r3 e
5 ] O A A P 3 g
z - vy |22 2T ¢ = E
3 v oTE g5 (2% [Fr=|sE k] 1
z F 4 22 (2% [2EE|i; ; &
] i Rs 2% [2f javu[EE ES &5
Hadwareliegabe erlade lcn
[.1 | PFF-DeckDhLUPFF-Bewe lung [ R | T T
| Hem | ‘ |
e zur Produkitentwicklung
T1 [Techeoche See e
12 [Genenmygle ()
1.1 |Kanzbuklanrs-/Entwicklungzhe: Hein
qaben
T4 |Haleralaten par MO T
15 [Desqgn THER e
Nachweise zur Produktionsprozessentwicklung
71 |Prozemsablaulaiag amm Hem
77 |Faze==-FHER Hein
T [Paduklansknkangsplan Hem
Nachweise zur ¥alidierung des Produkies
1.1 [G=amel=, MaB 1a
1.2 [weiksiall Hein
T3 [Funttan Hem
1.4 [HapLx Hein
1.5 [Akusic Hein
TE [Gerucn Hem
17 [Bumenen Hem
1E |Obe: lEchenantaide: ung Nein
TF [Tecnnmcne Saubareal Hem
TA0 | Zuver zmgreil Hem
111 | Besldnanqkeil E5L Nem
112 | Ektizene - Hacivall-Gonainail Hein
717 | Erkiamagnelacne Fem

Produkt- und Prozesshezogene Prufergebnisse sete fven

Lieferant / Produkfionsort Kunde

Gewatec GmbH & Co. KG

Kennnummer / DUNS-Code: Kennnummer:

Berichts-Nr: 2013005 Index: Berichts-Nr: Index

Benennung: Halteblech Bensnnung:

Artikelnummer. 1111.0000 Artikeinummer.

Zeichungsnummer; 1111.0000 Zeichungsnummar:

Stand/Datum Stand'Datum:

Ret.- | Forderungen I1ST - wen ‘SpezmKation Bemerkung
e
Nr: | Sperifikationen Ligfarant Ja Nein

1 | Sicmprorung 0. X

Bemerkung. Q. X
Teie Gra una scmrzre: Tase ot et

0. X

0. X

0. X

2 | Brete 10.00 £0.05 i 10.0100 X

Bemeking 2 10,0300 X

Gesamiorese meszen 3 10,0300 x

4 X

5 X

3 |Lange 12.00 20.08 N X

Bemenx. 2 X

Getamtirge mezzen : X

4 X

5 X

4 | Matenalstana 0.10 £0.01 i X

2 X

H X

‘. X

£ X

Bestitigung Lieferant Entscheidung Kunde:

Bemerkung o [u]
abgelehnt, Machbemusterung jm]
erforderfich
Bemerkung

Name: Brenner Nadine Mame:

Abieliung: Abtelng:

TelefonFax: 074265200607 / 04T26529010 TelafonFax.

E-Mall nrennerdgewates com E-Mal:

Datum: Unterschrift Datum: Unterschift

10.04.2016

[ T e ey

T rrr—
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Prufmittelverwaltung
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Prufmittelverwaltung

* Jedes Prifmittel muss ,registriert” und verwaltet werden.
* Es muss nachvollziehbar sein:

- Wann wurde das PM angeschafft (Lebensdauer)?

- Messbereich des PM?

- Wann wurde das PM kalibriert?

- Wurde das PM repariert und wenn ja wann und aus welchem Grund?
- Wann wurde das PM wo und wie lange benutzt?

- Sind Zertifikate zu diesem Prufmittel vorhanden?

- Wo wird das PM gelagert?

- Sind Nachweise uber die Prifmittelfahigkeiten vorhanden?

- Welchen Status hat das PM?

Peter Nikol: Sommersemester 2023
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Prifmittelverwaltung _GEWATEC

e Jedes Priufmittel erhalt eine PM- Nr.

* |ndem PM Stammdatenblatt werden — e E—

Prifmittel

. ReferenzNr.: [ =]
alle relevanten Daten zu diesem PM . i " W—
hinterlegt (Bezeichnung, Typ, e

Lagerart

[C\GewatecP\Gewanin' WCALMPictoHP-Messschigber-1220617--BI

. eller [L{FL L]
Hersteller, Messbereich, |
Nennmah T Berulzer [okt ] (]

Prifvorschrift fur Kalibrierung, o2 | R

g
1l
i

Messbersich [3-150 [om — ~] Maschine: )
Wizrz h [um] I Adbsungmoml | Atikel: e [ frimitelatien
Anschaffungsdaten, Kosten...) —— s st R o]
- | Messplatz [0S - Melplatz
H H H sclbwerte: Kostenstele: e
e Zujedem PM wird ein Lagerort e z o  E—
Antikelbezogene Ausgabe:
1Nt RFID [ Stommdaten
definiert. | E—
. Bestalnummer [ Lieferant: ™|
e Uber Ein- und Ausgabe des s
ieferscheinnummer. [ L Hakt) 5 P vk T
o . . . - o -
Prifmittels wird der Einsatzort und s AP
. geandert am: 16.04. 2015
gef. der Benutzer beschrieben. e e M e
Erstfreigabe am [oz04zms [7]Extem

Priiter. [Brenner Nadine B Genauigkeitsklasse: [Tn\ eeeee klasse 1 - l Speichem

* Zujedem PM wird automatisch eine e
Historie angelegt.
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Prufmitt

elverwaltung

24 Datensdtze gefunden.

Prafmittel-Verwaltung =[S
Mummer U [um] |EBezeichnung Frufvorschrift Referenz-Nr. Gruppe Typ Hersteller MNennmalk Nennmall 2 essbereich Status Benutzer L

) ﬂ B0-005 3D -Messmaschine 800 Messmaschine 1 Mitutopa Faliig

@ | & | 3D-Messmaschine Messmaschine 500 Messmaschine 2 Mitutopo Einzatzi5hig Elstrier Frank.
& ﬂ 10-006 Bligelmessschraube Bligelmessschrau. 100 Messschraube 0-25 Mitutopa 025 Einzatztahig Maschinen..

@ | % |50-005 Einstichmessschraube 102 Eingtichmessschraube 25-50 Mauser 1111 Gespent

| # [50-002 Einstichmessschraube 500 Einstichmessschraube 25-50 Helios 25-50 Gespent Direherei

B8l # |40-005 Gewindelehrdorm Gewindelehiring 100 Gewindelehrdorn Wauser 10 EBg Fillig

o | & (90001 Gewindelehiring Gewindelehrring 500 Gewindelehrring Mitutaya 0150 Falig

@ | #§ [e0003 Import Messmaschine 2 Mitutoyn Einsalzlahig

EX % [30-004 Lehrdarn 10 +0,1 Grenzlehrdarn 500 Lehrdom Mauser 10 +0.1 Einsatzi5hia

| # |50-00 160,20 MeRschraube Mitutoyo YDIADE/DGD 2. 102 Messschraube 025 Mitutopo 0- 25 mm Einsatztshig

| € |50-004 Messmasching 100 Messmasching 1 Mitutaya Falig Duck Donald
@ | & |50-009 Messschieber WOIADE/DGO 2. Messschieber Mitutopo 0150 Einsatztshig

@ | & 30003 Messschisher Messschisher digital 100 Rautisfermessgerat Mitutoye 0-150 auber Haus

| € 10008 Messschieber Messechicber digital 100 Messzchisber 0150 Einzatztahig Duck Donald
@ | 4 10004 0,10| Messschieber Messschieber digital 100 Messschisber Mitutopo 0-150 Gespent Kualt Distmar

| € |60-0m Messschieber Messechicber digital 1m Messzchisber Mauger 0150 auker Haus Maper Rein...
@ | & [10:007 Messschieber Messschieber digital 100 Messschisber 0-150 Einzatzi5hig Chaplin Ch
) ﬁ 10-003 Messschisber 500 Sanderprifmittel Helios 0150 Falig Maschinen..
2 | & 10-009 Messschieber 1 - 150 Messschieber digital 100 Messschisher Mitutopo 0-150 Einzatzt5hig
@ | & 10002 0.25| Messschisber Mitutopo Messschieber digital im Messschisber Mitutapo 0-150 Einsatzfzhig

@ | & [ Messschieber Tesa Messschieber digital 100 Messschieber hitutopo 12.00 10.00 0-150 Einsatzfshig Elstrier Frank |
@ | @ 10005 150.30| Messschraube Mitutowo Biligelmessschrau. 102 Messschraube Mitutapo 0- 25 mm Einsatzfzhig Brenner Ma...
@ | # 100000 Priifstift - Satz Grenzlehrdorm Lehrdom 0-1.00 Einsatztshig

EREREES Visuel 100 Visuel Einzatfghig Fritz Chris

< | m »

Durch die Ubersicht in der Priifmittelverwaltung sind Status, Nummer,
Bezeichnung, Typ, Lagerort, Benutzer usw. ersichtlich. Die Ansicht ist definierbar
und die Prifmittel konnen gefiltert und in der Ansicht verglichen werden.
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Prufmitteluberwachung
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Prufmitteliuberwachung

........

s [ fbbeschen
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Durch die Prifmitteliberwachung soll
die Genauigkeit und die Zuverlassigkeit
der PM gewahrleistet werden.:

(Ein PM unterliegt Einfllissen wie
Temperatur, Feuchtigkeit, Sauberkeit,
Abnutzung, Beschadigungen, Benutzer /
Kraft)

Fiir jedes PM muss ein Prifintervall
definiert werden fir eine regelmallige
Uberwachung.

Fiir diese Uberwachung muss eine
Prifspezifikation nach Normen und
Richtlinien erstellt und hinterlegt
werden.

GEWATEC



Prifmittelliberwachung _GEWATEC

e Zu jeder Uberwachung wird ein GEWATEC

Protokoll erstellt. Dieses muss SELET/CHIET
. . Prifmitteliiberwachung Messreinen-Nr: 1

unterschrieben und als Nachweis - - : |

aufbewahrt Werden. Priifung durchgefihrt am: 13.04 2015

Nummer: 10-009 Ersteller: Brenner Nadine
. Bezeichnung: Messschieber 0-150 Intervall: 365 Tage
[ DaS PM muss entspreChend dleser Hersteller: Mitutay o Erstfreigabe: 03.04 2015 durch: Brenner Nadine
Messbereich: 0- 150 angeschaffftam: 27.03.2015
PMV- Typ: M essschieber angelegt am: 27.03.20158

Uberwachung eindeutig o .
gekennzeichnet werden. pv— v— Mcaswerr  Abweichuss

3.7.31 0,0000 0,0000 0,0000

3.7.3.2 41,3000 41,3000 0,0000

 PM, welche nicht einer laufenden s G EET—rT
Uberwachung unterzogen werden I | |
mussen gekennzeichnet werden und i
durfen nicht fur qualitatsrelevante S

Prifungen eingesetzt werden..
« Uber GRIPS PMV kann die

Uberwachung durchgefiihrt, die __
Daten archiviert und auch die

Protokolle erstellt werden.

4130
131.30
40.00
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Prufmittelfahigkeit
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Prufmittelfahig _GEWATEC

* Prifmittelfahigkeiten werden als
Eignungsnachweis flir Messprozesse F& Auswertung =

Meszwerte Berechnete Werte

durc hgefu hrt. 37 1000000 1004201513413

3/ 1000000 10.04.201513:41:34 Mittelwert Xq; 10.00040
33 1000000 10042015 13:41:34 . . .
40 1000000 10042015 1341:24 Mittlere Abweichung Xa: 0.00040
41 1000000 10.04.2015 734134 Standardabueichung 5 0001%
. . . 42 1000000 10042015 1341:34
* Es gibt unterschiedliche Verfahren 0w s | T 603
45 1000000 10042015 13414 ik 161658
(1 S 6) 45 1000000 10.04.2015 13:41:34
47 1000000 10.04.2015 13:41:34

cgk-Vorgabe: 1.33000

Bewertung; Prufmittel ist fahig!

48 10.00000  10.04.201513:.41:34
43 10.00000  10.04.201513:.41:34
50 1000000 10.04.201513:41:34

L Ve rfahren 1: ES Wird daS [Graphische Darstellung:
Streuverhalten der Messeinrichtung 5.0 5w 5 W B 0 45w

. . 100120 | :
mit einem Normal untersucht an 01 A A
10.0040

Hand von 50 (mindestens 25) o

5560
Messungen. ssu
560

Drucken ] ’ Schliefien

N |

e Der Nennwert ist hierbei der
Mittelwert der Merkmalstoleranz.
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Prufmittelfahig _ GEWATEC

* Das Verfahren 2 kann erst nach
Auswertung Priifmittelfshigkeit nach Verfahren 2 IEI Ve rfa h ren 1 d u rchgefu h rt we rd en.
Priifer & Priifer B Priifer C
Chaplin Charlie Duck Dronald ustermann Peter
Messwerte Messmerte Messmerte

01 10.00000 13.04.20150 »
02 10.00000 13.04.20150—
03 1000000 13.04.20150
04 10.01000 13.04.20150
05 10.00000 13.04.200150 -
10.00000 13.04.20150|7
07 10.00000 13.04.20150
08 1000000 13.04.20150
03 10.00000 13.04.20150-
10 10.00000 13.04.20150

01 10.00000 13.04.20150 »
02 10.00000 13.04.200150—
03 10.01000 13.04.20150
04 10.00000 130420150
05 10.01000 13.04.20050 -
10.00000  13.04.20150)7
07 10.00000 13.04.20150
08 10.00000 13.04.20150
03 10.00000 13.04.20150—
10 10.00000 13.04.20150

@ 1000 130420180 * Bei Verfahren 2 wird denn Kennwert
04 1000000 130420050 . .
S i B der Gesamtstreuung bestimmt. Hier
03 1001000 130420150 wird der Einfluss durch den Benutzer

10 1000000 13.04.20150

g — — 4 4 1 a1 1
=
=2

[ Y
=
=2

P — — L1111
=1
[=2]

01 1000000 130420150 01 1000000 130420150 01 1000000 130420150 ] i i
202 1000000 130420150 202 1000000 130420150 202 1000000 130420150 berUCkSIChtlgt'
203 1000000 130420150 203 1000000 130420150 203 1000000 130420150
204 1001000 130420150 204 1000000 130420150 204 1000000 130420150
205 1000000 130420150 205 1001000 130420150 2 05 1000000 130420150
206 1000000 130420150 _| |2 05 1000000 130420150 _| |2 06 1000000 130420150 _
07 AN nnnnn 1204 e N T 07 A0 nnnnn 1204 e N 07 A0 nnnnn 1204 WHE N
wg 1000100 wg 1000167 Ma 1000200 ° Es wird deutlich’ ob die
Rq 000000 Rqg 00010 Ra  noozo L. . .
Messeinrichtung geeignet ist,
Ergebniz
Messeinheit-tnalyse Prozentual bezogen auf die Bewertung(MSAL Ve rbe S S e rt We rd e n m U SS Od e r n |C ht
Gesamistiewng (1V]
BV 000053 354
A 0.00051 a0 geelgnet Ist.
GRA 0.00078
Py 001668 10011
™ 001667
ndc 3003858 . . .
e [ setasin  Das Verfahren 2 wird mit 2-3 Prifern

mit min. 5 Teilen (ideal 10) und 2-3
Durchgangen durchgefiihrt.
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rufmittelfahig ~ GEWATEC

. .
o E bt h d Gewatec GmbH & Co. KG Messsystemanalyse Protokoll Nr. 2013025
s gibt verschiedene seystemanaly
Groz - Becker Str. 4 erranren Datum: 13.04.2015
Auswertungsmoglichkeiten
.
Bearbeiter: Brenner Nadine |Abteilung: ‘Erstel\datum: 13.04.2015
H Messmittel Messobjekt / Merkmal aus Verfahren 1
I e We r - U n Prifmittel Nr: 10 - 008 Teile N r. 1111.0000 Protokoll Hr: 10042015
Bezeichnung: Messschieber 0 - 150 Bezeichnung: Breite 10.00 £0.05 vOom: 2013023
. Hersteller: Mitutayo Hennmaf: 10.000 Cok Vorgabe:  1.32
S pannwe itenverfahren und angeschafttam: 27932015 LEWIOGH: 9550/ 10050 coi b
Auflosung: Toleranz: 0,1000 cgle 1,820
V . I f h ( ! ) Messbedingunag:
a a a a ySe e a e O a Prof.: AC haplin Charlie B8: Duck Donald C:Mustermann Peter
Teil |Reihe 1 |Reihe 2 |Reihe2 | R1a |Reihet | AeiheJReihe 2| Riz |Reihe 1 |Reihe 2 |Reihe 3 Xal
1 10.0000] 10.0000 0.0000 10.0000] f0.0000 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000] 10.0000 10,0000
z 10.0000] 10.0000 0.0000[ 10.0000] to.0000 10.0000] c.0cco| 10.c000[ 10.0008] 10.0000 10,0000
3 10,0000| 10,0000 0,0000( 10,0100( 10,0000) 10,0100 0,0100| 10,0000 10,0000 10,0022
4 10,0100 10,0100 ©0,0000( 10,0000( 10,0000] 10,0000 « 10,0000 10,0000 10,0033
B 10.0000] 10.0000 0.0000[ 10.0100] to.0100] 10,0100 o.0000] 10.000¢] 10.0000 10,0032
&8 10,0000] 10,0000 0.0000( 10,0000{ 10,0000) 10,0000 0.0000| 10,0000 10,0000 10,0000
T 10.0000] 10.0000 0.0000[ 10.0000] 10.0000] 10.0000] 0.0000] 10.0000] 10.0000 10.0000
5 10,0000| 10,0000 ©0,0000( 10,0000( 10,0000| 10,0000 0,0000] 10,0100 10,0100 10,0033
2 10,0000 10,0000 0,0000( 10,0000( 10,0000) 10,0000 0.0000| 10,0100 10,0000 10,0011
D = sle - sle 10| 10.0000] 10.0000 0.0000[ 10.0000 fo.0000] 10.0000] e.0c00| 10.c00¢] 10.0100 10,0022
iese konnen in ausgewanit % = % [% %= |z
10,0010 0,0000 10,0017 0,0010| 10,0020 '3.'3'333
7 ([ R«= 00000)+[Rs= 100097]+[ Rc= 10,0020)) /[ AnzahlPrifer=2]= R = 0,0010
weraen. Forr = (Max T = 10.0020)-Min ¥ = 10.0010)= Fowr = 00010
- Messeinheit - Analyse |Prole||lua| bezogen auf die Gesamtstreuung (TV)
Be[echnungsarten _ Wied erholprazision - Messmittelstreuung (EV)
: X EV =Rx K, = 0,0010x 0,5908 BEV = 100[EV/TV] = 100[0,00059/0,01667 ]
Prozessztreuung Frozeszsstreuuna mit Pp (oder Ppk)-Zielwert  ANOWA -~ 0,00059 - 3,54
Vergleichsprazision - Pruferstreuung (AV)
ocW — UGW = T T
PV = Rp K W= — ) ANDYA AV = J(erxKJ) —(EV [(nr)) %AV = 100[AVI/TV] = 100([0,00051/0,01667]
© 6 * Ppk = J(0,0010 % 0,5231 - (0,00059%/ (10x 3 ) = 3,07
2 2 = 0,00051
TV = GRR*+ PV = = Streuung von TellzuTell (PV]
PV = TV — GRR T T
PV = JTPT-GRRY = \J’D,U‘\EET’-U,UUU?B’ %PV = 100[PVITV] = 100[0,01669/0,01667 ]
) = 0,01669 = 100,11
Alternative Prozesssheuung Toaleranz Gesamtstreuung (TV) unterscheidbare Kategorien (ndc)
e S e TV = (OGW-UGW) /6 = 10,0500-9,9500/6 ndc =141(PY/GRR) = 1,41 (0,016869/0,00078 )
Ty = - loZessstrenung TV = 0GW — UGW = 0,01667 = 30,0986 ~ 30
6 - 6 Wiederholprazision und Vergleichsprazision
) GRR = f4r + 477 =4[ 000059 = 0,00051* %GRR =100 GRR/TV] = 100(0,00078 / 0,01667 |
PV = /TVZ — GRR2 PV = sz — GRR? = 0,00078 = 4,60
%GRR<10% 10%<%GRR=30%[ | %GRR>30%
fahig bedingt fahig nicht fahig
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Prufplanverwaltung
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lanverwaltung _GEWATEC

* Inder Prifplanung werden die

Pruftatigkeiten und Prifvorgange e - o ==~
nach Ort, Haufigkeit, Zeitpunkt, “““ = j
Methode, Prifmittel und : _ =
Prifdatenverarbeitung festgelegt.s - N i
* Hierbei spielen die Anforderungen T
durch den Kunden s
(z.B. SPC Merkmale), —
Kompliziertheitsgrad, o B i
wirtschaftliche Gesichtspunkte -
und Erfahrungen eine wichtige - — 5
Rolle. s - == —k
 Die Priifplanung ist die E%fl
Vorbereitung zur Durchfihrung i ) ] (o) s

der Qualitatsprufungen in der
Produktion, WE, WA... s
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lanverwaltung

@ Merkmal bearbeiten

oo

Merkmakir: 2 Spezifikationen
Syrobal: v r Nennmass: 10,0000 Maheinheit
Beasichnng i @ Ahsolubwerte () Abmale
v OGW: 10,0500 Aibmalk oben 00500
Frfmite] UG: 9900 Abmah untenc 010500
Pridfmittel-Typ: Messschisber -
Priifmittebhr. 10-009 Kattentyp
@ Variabel
Teleranztom: [Eewdsemg v]  atibativ FF i
Wertelungsart: [Normalvertewlung V] Katl: oS '] %
Feflergewichiung
Merkmal-Typ [ v] E] Cantrolplan
Klassizienng [SP[; v] E] 7] Spindek/Nesturabhangig
Bemerkunig Gesamtbreite messen “ E]
Stichpraben | (Operatoren | Druckdaten Grenzen | Yorgaben
Stichprobenumiang 5 Feqelrenzen Benutzeigienzen
Prufintervall Alle 1| Stundefr] - OEG XGuer 100400 0BG 10.0450
. WG UBG 99550
Maschinenfahigkeit 0 Anzah Teile
Lwi
UEG ¥Quer 9.5600
OEG S:
UEG S
Neues Merkmal ] E]E] [ Kommunikation... Infa... ] l Controlplan. I [ Speichem ] l Schliehen l

Peter Nikol: Sommersemester 2023

GEWATEC

Der PP ist unterteilt in
Arbeitsvorgang, Merkmale und auch
Prifauftrag und Los.

Den Arbeitsvorgangen sind die
Prifauftrage fur die Fertigung, WE
und WA zugeordnet.

In einem PP sind Merkmale
hinterlegt, welche beschreiben was,
wie, nach welcher Spezifikation, mit
welchem Mittel und wie haufig
geprift werden soll.



GEWATEC

Prufauftrag
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Prufauftrag

@ Prifauftrag erstellen

Pruifplan-Hurarer
Priifplan-&nderungsdatum:
Priffplar-Enderurngsstand
AutikeHCode:
ArkekMatchoode:
Identrummer

Bezeichnung:

Zeichnung
Zeichnungsndes:
Zeichnungs-Andeningsdatum:

Zeichnungs-Andenungsnummer:

AVGN:

Arbeitsvorgang;

27

1111.0000
Halteblech
1111.0000
Halteblech

1111.0000

a

1

Stanzen

Priifauftrag:

[iesamtmenge

LosVerwaltung

+ Kommissiot:

Charge interm
Charge Extern:
Giltig Yor:
Gl bis:

100%Priifung

Priifinterval-Uberwachung:

Leitzahl

& Bemerkung:

Einatellungen...

Ersteller:

P4 Test1

1000

25634

10.04.2015

a Fulgeauftrage a

Werker kann Folgeauftrage
ersteller:

Brenner Nadine [:]

P4 erstellen ] l Abbrechen ]

lo o |

Peter Nikol: Sommersemester 2023

Der Prufauftrag ist der Auftrag
Qualitatsdaten nach den Vorgaben
des Prifplanes (Merkmale) zu
erfassen.

Einem PP / Artikel kbnnen mehrere
Arbeitsvorgange zugeordnet werden.

Den Arbeitsvorgangen werden die
Prifauftrage untergeordnet.

Ein PA wird an Hand eines
Fertigungsauftrages oder eines WE /
WA erstellt.

In einem PA sind Daten dokumentiert
wie: Artikel, Menge, Maschine,
Charge, Gultigkeit und den Daten aus
den Merkmalen.

_ GEWATEC



Qualitatsdatenerfassung

GEWATEC

T Qualtats-Datenerfassung (Copyright © by GEWATEC GmbH & Co KG)

[ Faeens | Prifauftrag-Ubersicht
Messplatz Q5 - Meliplatz
PA Piiifplan AstkedCade Beasichnung Kormmission Charge exdein z Zeichrung Fotschitl  Charge inlem Adbetsvorgang Intervall It AVENL We

w007 20 3613.0500 lJoch | | le 13813.0600 | | | Stanzen 110 Minustefr) 13613.0600 | 1]
W 313050001 20/ 3613,0500 [Joch le |3613.0500 | |22 [ Stargen 110 Minutelr 13613.0500 1|
/1305002 2036130600 lJoch e 36130600 EZ |22 [ Stancen 10 Minutefr)] |3613.0600 1
@ Statik Teat 3 22/8450.0000 [Schraube la 18460.0000 __—_[ |TNE Drehen 13 Mirnaeln) 18460.0000 2
W/ Test 08032015 2036130500 [Joch I 136130500 | TN& 16 Minuteln] 136130500 7
@ Tet 555 22/8460.0000 | Schraube la |8460,0000 | x| |ENC Drehen 13 Mirnseln) 18480,0000 2
| Test 22| B460.0000 Schraube a A450.0000 CNC Direhen 1 Minuteln] B450.0000 2
| Teast 77777 26/ 4876.0000 | Kontaktinkel Ja 48760000 | | | Stanzen 13 Minute{n) 1476 0000 1|
|Test 688 26/4376.0000 TKontaklvinkel la 45760000 | Stanzen |3 Minteln) |4576.0000 1|
@) Test 833 26 4976.0000 [Kanlakivirkel la 48750000 | [ Starzen |3 Mirudeln) 46760000 1

* Inder QDE ist der aktuelle Status der Prifauftrage ersichtlich. Welche Prifauftrage

geprift wurden (griin), welche zur Prifung fallig werden (gelb) und bei welchen

der Zeitintervall Gberschritten wurde (rot).
e Der Prifintervall wird in den Merkmalen festgelegt.

* Inder QDE sind in der Ubersicht auch die relevanten Daten zu dem PA ersichtlich,
wie z.B. PA Nummer, PP, Arbeitsvorgang, Artikel, Maschine, Charge.
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Qualitatsdatenerfassung GEWATEC

@™ Priffen - Artikel "VOR 185200 - Prafauftrag "1852000" - Maschine "Tornos SAS16-01" - Los "1" ===
Mess Skipt Regelkars
Teile vor Priifung saubern!!!! [ 4000 oev
9 L 8.0900 08G
X OEG
8.0500—] -
.0060 [ | 4 Xaq
8. = N
7 —1 Min
7.9200., UEG
7.9100. UBG
7.9000
0.0500
0.0375 7R
0.0250 = . >
0.0125 it L
0.0000
Bemerl
Makinahme 5y
2.30
cpk
Dt 216
Stichproben-!
Piifmiteh Typ: Messschieber Messwerte: 1 MerkmakHr 2

8.0200 [ * ] Innendurchmesser 8 £0.1
8.0100[ * |

OGW: 8.1000mm
UGWw: 7.5000mm

Aktueller Messwert t

o

FE Mindha F7 Weiler Beergden
* Inder QDE wird der PA aufgerufen. Hier werden die Messwerte erfasst.

e Die Messwerte konnen manuell sowie auch online erfasst werden.

 Die Messwerte, welche bei der Priifung erfasst werden, kbnnen in GRIPS (Statistik)
ausgewertet werden.
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Statistik
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Gewatec GmbH & Co. KG Systemliosungen - Groz - Beckert Str. 4 - D-78564 Wehingen GEWAI Ec

sYSTEMVIOSUNGEN

Statistische Kurzauswertung uber alle Merkmale

Artikel: VOR_185200 Priifplan: 1
Bezeichnung: Hydraulikstecker Prifauftrag: 1852000
Zeichnung: 36253728 Gesamtmenge:0
Zeichnungs-dndex: A vom: 04.12.2003
Anderungsdatum: 25.05.2003 bis: 30 11 2011
Arbeitsvorgang: 2 CNC Drehe Drehen auf CNC Maschine
Variable Merkmale
Merkmal Prozest
Nr. Bezeichnung Vert. Maschine Nest Werte Xq s R Min Max cp cpk fahigkeit
1 Gesamtlange 27 0.3 NorV. 1111 [ 26 865 0.057 0,300 26,700 27,000 1,88 1,63 fahig
2 Innendurchmesser 8 £0.1 MNor V. 1111 83 8,007 0,028 0,180 7.910 8,090 1,85 1,53 fahig
31 Flanschbreie 5 0.1 NorV. 1111 38 5011 0.025 0.140 4350 5030 2,10 188 fahig
4 Durchmesser 12 £0.1 NorV. 1111 81 12,011 0.024 0.180 11,910 12,090 2.58 1.54 fahig
Attributive Merkmale
Merkmal
Nr. Bezeichnung Maschine  Nest Werte Schlechtteile Anteile
3 Innendurchmesser 7 h7 1111 81 0 100,00 % Gut 0,00 % Ausschuf
8 Grat am Flansch 1111 a1 0 100,00 % Gut 0,00 % AusschuB

* Inder statistischen Kurzauswertung kann ein einzelner Prifauftrag ausgewertet
werden.

* Hier werden die Auswertungen der ausgewahlten Merkmale als Gesamttibersicht
uber den ausgewahlten Prifauftrag dargestellt

Peter Nikol: Sommersemester 2023
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Cowatne GmiH & Co. KG SysomiBsungen

* Die Kurzauswertung ist eine Ty
. . . . . Auswertung StatistikNormalverteilung
Moglichkeit auszuwerten, eine zweite e i i (G 7 33
ist die grolRe Auswertung. Hier kann Pt om0 (o e
jedes Merkmal direkt betrachtet = — —
e iomss S |iags 00
Minimaler Wert: 2680000  |Obere Eipngﬂsgsgr:me sf1 005729
cp 2nm g:nfuslﬁ“ arf:h?rgm 0001?8
e Zujedem PA und jedem Merkmal =
kann Uber die Statistik die :
Auswertung aufgerufen werden, in

welcher Fahigkeitskennwerte wie

cp und cpk, cm und cmk oder pk und
ppk ersichtlich sind

(je nach Auswahl)

i (i

EEFRERQINS

cl ERERRERERERNNERGRE,

T IR T I IS T I LY
FEREnN RRRRNRRRNERD

Datumc 15042015 Uhrosit: 10008 Sete 1van 1 CEWATEL

Quellenangabe: EMPB Inhalt: DGQ 7/11/GQM 12-13 (1, 2)
PMU: Qualitatsmanager aktuell 1.10.2008 Zeile 1 (3); DGQ 7/11/GQM 11 (4)
PP: DGQ 7/11/GQM 12 (5)
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Vielen Dank fiir Ihre Aufmerksamkeit !
Ich freue mich auf die nachste Vorlesung mit lhnen !

/
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